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การพฒันาการจดัการและระบบบ าบัดน า้เสียอุตสาหกรรมฟอกย้อม  
เพือ่การน าน า้กลบัมาใช้ซ ้า 
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(1) ฟอกย้อม ส่ิงทอ 

(2) อืน่ๆ  

(3) ยาง 

รวมทั้งหมด 1,751,754 ลบ.ม./วนั 

การใช้น า้รวม 21 ประเภทอตุสาหกรรม 
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การใช้น า้บาดาล 21 ประเภทอุตสาหกรรม 



แนวทางแก้ไขปัญหาด้านการใช้น า้ของผู้ใช้น า้จากแหล่งต่างๆ 
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Changed New Cartridge Filter 0.5 µm of RO Unit  



ประสิทธิภาพของระบบ 
• ค่าสีในหน่วย SU และ ADMI ตลอดระยะเวลาการ
เดนิระบบ 
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ประสิทธิภาพของระบบ 
• ค่าสีในหน่วย SU และ ADMI ตลอดระยะเวลาการ
เดนิระบบ 
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ประสิทธิภาพของระบบ 
• สภาพด่างตลอดระยะเวลาการเดนิ
ระบบ 
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ประสิทธิภาพของระบบ 
• สภาพด่างตลอดระยะเวลาการเดนิ
ระบบ 
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ประสิทธิภาพของระบบ 

• ความกระด้างตลอดระยะเวลาการเดิน
ระบบ 
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ประสิทธิภาพของระบบ 

• ความกระด้างตลอดระยะเวลาการเดิน
ระบบ 
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ประสิทธิภาพของระบบ 
• แคลเซียมตลอดระยะเวลาการเดนิระบบ 
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ประสิทธิภาพของระบบ 
• แคลเซียมตลอดระยะเวลาการเดนิระบบ 
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ประสิทธิภาพของระบบ 
• คลอไรด์ตลอดระยะเวลาการเดนิ
ระบบ 
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ประสิทธิภาพของระบบ 
• คลอไรด์ตลอดระยะเวลาการเดนิ
ระบบ 
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ประสิทธิภาพของระบบ 

• ค่าดชันีแลงเกลยีร์ตลอดระยะเวลาการเดนิระบบ 
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คุณภาพของน ้าท่ีผลิตไดก้บัการน ากลบัไปใชใ้นกระบวนการผลิต 
คุณภาพของน า้ทีใ่ช้ในกระบวนการฟอกย้อม 

พารามิเตอร์ หน่วย ค่าที่ยอมรับได้ 

pH 7 - 9 

ความขุ่น NTU < 5 

ความเข้มสีในหน่วย SU  SU < 10 

ความกระด้าง mg/l CaCO3 < 70 

แคลเซียม mg/l CaCO3 < 3 

สภาพด่าง mg/l CaCO3 < 100 

คลอไรด์ mg/l Cl- < 250 



คุณภาพของน ้าท่ีผลิตไดก้บัการน ากลบัไปใชใ้นกระบวนการผลิต 
• คุณภาพของน า้ทีผ่ลติได้จากกระบวนการนาโนฟิลเตรช่ัน 

พารามเิตอร์ หน่วย ค่าเฉล่ีย 
pH - 6.01 

อุณหภมู ิ °C 38.35 

ความน าไฟฟ้า us 69.07 

ของแข็งละลาย mg/l 113.75 

ความขุ่น NTU 0.05 

ความเข้มสีในหน่วย SU  SU - 

ความเข้มสีในหน่วย  ADMI ADMI 4.36 

ความกระด้าง mg/l CaCO3 0.12 

แคลเซียม mg/l CaCO3 0.19 

สภาพด่าง mg/l CaCO3 30.75 

คลอไรด์ mg/l Cl- 11.86 



การออกแบบระบบนาโนฟิลเตรช่ัน 

- ความดันในการเดินระบบเท่ากบั 6 bar  
- อตัราการบ าบัดน า้ทิง้ได้ 3,500 m3/d  
- การด าเนินการของระบบ จะท างาน 300 วนัต่อปี และท างานวนัละ 24 
ช่ัวโมง 
- อายุการท างานของระบบเท่ากบั 15 ปี 
- อายุการท างานของเมมเบรนเท่ากบั 3 ปี 
- ผลติน า้ได้ปีละ 821,450 m3 



ราคาการลงทุนในเบือ้งต้นของระบบนาโนฟิลเตรช่ัน 

รายการ จ านวนเงนิ  
(บาท ต่อ ลบ. ม.) 

เปอร์เซน็ต์ 
ของต้นทุนรวม 

ต้นทุนเงนิลงทุน 1.80 18 % 
ต้นทุนด้านพลังงาน 4.23 42.4 % 
ต้นทุนด้านสารเคมี 1.4557 14.6 % 
ต้นทุนด้านแรงงาน 1.23 12.3 % 
ต้นทุนด้านการเปล่ียนเมมเบรน 0.79 7.92 % 
ต้นทุนด้านการเปล่ียนไส้กรองไมโครฟิลเตอร์ 0.015 0.15 % 
ต้นทุนด้านการซ่อมบ ารุงรักษา 0.462 4.63 % 

รวม 9.9827 100 % 





แสดงการติดตั้งของเคร่ือง และอุปกรณ์ 
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Dream what you want to dream;  
Go where you want to go;  
Be what you want to be,  

Because you have only one life and one chance to do all the 
things you want to do.  

Sawaeng  Gerdpratoom  Engineering Dept. Namsai ThaiTel 086 6035544 


